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SI-2405A

1、特  征

   SI-2405A为一液型网版印刷热硬化可剥离油墨，适用於双面及  多层印刷电路板之金手指，喷锡时之暂时阻焊用，油墨皮膜干燥  胶联后，可以轻易用手剥。

2、规  格

	颜    色*
	蓝色

	粘    度
	170±30dpa·s      (锥盘型粘度计5rpm / 25℃)

	建议硬化条件
	150℃，20分钟

	保存期限
	制造后6个月      (保存於20℃以下阴暗场所)


*记号是表示主剂与硬化剂混合后的状态

3、操作流程

	流         程
	适合范围

	印    刷
	使用50目网版
	50 mesh以下网版

	静置时间
	10分钟以上
	10～20分钟

	硬化条件
	热风循环烤箱：150℃ 30分钟
	150℃，20～30分钟


4、制程上注意事项

· 印刷时室温以20～25℃较理想。

· 建议印刷膜厚为100μm以上（硬化后油墨之涂膜厚度），其厚度对耐热性及阻焊性会造成影响。

· 硬化条件请依贵公司制程作调整（因设备、基板量…等而异），   硬化不足及过硬化都会降低最终产品品质。

· 清洗网版时，可使用醚类及脂类溶剂。

· 不可使用稀释剂，否则会造成膜厚不足或油墨变质，而导致     耐喷锡性变差…等现象。

5、涂膜特性

	项  目
	试 验 条 件
	试验结果

	焊锡耐热性
	松香系助焊剂

浮焊方式260℃/ 5秒×1次
	无异常


